
OSTERREICHISCHES PATENTAMT 

PATENTSCHRIFT NR. 174521 

Ausge^ben am 10. April 1953 



CHARLES SOMVILLE IN BROSSEL 
Vcrfahrcn und Vorrichtungen zur Verbindung rohrformigcr Stiicke 
Aflgcmeldci am 16. April 1948; Prioriut dcr Amncldung in Bdgiea vom 17. Fcbcr 1948 beansprucbt. 
Beginn der Patemdaucr: 15. September 1952. 



Die Erfindung betriffi vor allem ein rasches, 
wirksamcs und billigcs Vcrfahrcn zur Ver- 
bindung rohrformigcr Stuckc, odcr Tcilc rohr- 
formigcr Stiicke, die teiiwcise axial ineinander 
s eindringen. 

Zur Herstellung solchcr Vcrbindungen wurdcn 
bisher Befcstigungs- odcr Einsteckclemcntc wie 
Bolzen> Mufien, Schiauben» Kehlungen tmd/oder 
andere ahnlich wirkendc Hemcnte vcrwendet. 
10 Oder es wurde cine Druckkraft cinwirken ge- 
lassen, durch welche die miteinander in Be- 
ruhnmg stchenden Flachen fcst aneinander- 
gcprcBt wcrdcn, wobci dieses Mind im Zu- 
sammcnwirken mit dcm PrcCsitz dcr ineinander- 
15 passendcn Stiicke odcr den Deformationcn dcs 
cinen dcr bcidcn Rohrc odcr rohrfonnigcn 
Elcmcntc vcrwendet wordcn ist. 

Das Vcrfahrcn gemafi dcr £r£ndung bewirkt 
die Verbindung und definitive Vcrcinigung rohr- 
20 f ormiger Elcmcme durch die bcsondcre An dcr 
Anwcndung cines bcreits, abcr nur fur die Ver- 
starkung von Rohrstuckcn vcrwcndcten Vcr- 
fahrens. Es ist wohlbckannt, daB es mdglich ist, 
den Widcrstand ernes Rohrcs msbcsonderc gcgcn 
25 Placen dadurch zu crhohen, dafi man es vorhcr 
cincr inneren Beanspruchung untcrwirft, so daB 
die Innenzone eine blcibcndc, die aufiere hin- 
gcgen nux cine elastische Formandemng crfahrt. 
Daraus crgibi sich, dafi cincrseits das Gcfugc 
30 dcr Innenzone durch cine groficre molckiJare 
Durchdringung dcs Maicrialcs vcrst5rkt wird 
und daB andcrscits diesclbe verstarkic Zone 
automatisch 2usam-:er.gcprc!3t wird infolgc dcr 
Tatsache, dafi die Aufienzone sich zufolge ihrcr 
35 dastischen Formanderung untcr dauernder 
Spannung befindet. Dieses Vcrfahrcn soil abcr nur 
eine Steigenmg dcr Fesdgkeit bd aus cinem 
einzigen Stuck bestehenden> d. h. in einem 
cinzigcn Stiidk ausgcfvihncn Rohren hervor- 
40 rufcn. 

Das den Gegenstand der Erfindung bildende 
Vcrfahrcn beniitzi dieses Mittd dcr Auiofrcttagc 
nicht zur Erhohung der Festigkcit sondem zur 
Hcrbcifiihrung und Sichcrung ciner kraftigcn 
45 Verbindung zwischcn zwci teiiwcise axial in- 
cinandergestecktcn rohrformigen Elcmcntcn. 
Dieses Vcrfahrcn bcsteht also darin, das eine der 
zu verbindendcn Elcmenie teiiwcise in das andere 
dnzustecken und bddc durch ein gecignctes 



Mittd cinem inneren Drudc auszusctzcn, dcr so 
deran und in solchen Grenzcn angewendet wird, 
dafi das auBere Rohrstuck nur cine elastische 
Formanderung erleldet. Durdi dieses Mittd 
wild nicht eine cventueQ eintretcnde Ver- 
fcsdgung des einen odcr anderen Rohrstuckes 5S 
wie bei der ublichen Autofrettage^ sondem nur 
die Entiaitung etner betradxtlichen dauemden 
dastischen Spannung zwiscfaen den beiden in- 
einandcrliegenden Rohrenden, die sogar auf eine 
molekulaie Durchdringung der sidi beruhrenden «o 
Flachen hinzidt. Man errdchc so, dafi die beiden 
Rohrclemente fest miteinander veretnigt werden. 
Da die zwischen den sidx beruhrenden FUchen 
bestehende Spannung direkt proportional bt dem 
im Inneren dcr hohlen Elemcnte angewendeten 65 
Druck, kann man das Endresultat mit groBer 
Genauigkeit regdn und einrichten. Der in die 
Rohre eingcf uhrte Druck kann durch Anwcndung 
mechanischer, clektrischer, pneumatischer, hy- 
draulischcr und sonstiger Mittd oder einer to 
Kombination diescr Mind crzeugt wcrdcn. Die 
Stiicke, die so verbtmden werden, kdimen beiiebig 
beschaifen sein, sie miissen nur mindestens einen 
hohlen Tcil besitzen, urn sich unter teilweiscr 
Uberdeckung ineinanderstedcen zu lassen, wobd 7s 
sie so genau als moglidi ineinandeipassen soUen. 
Die allgcmeinstc Anwendxmg wird sich nichu- 
dcstowcnigcr auf rohrfdrmige oder teilweise 
rohrformige Stiicke aus Stahl, Aluminium, oder 
Icichten Legicrungcn erstrecken. Die Anwendung M 
des Verfahrens wird besonders bedeutungsvoU 
im Fallc von schwcr schwcifibaren Stiid^en, 
sei es infolge der Natur der Materialien odcr 
infolge der Kompliziertheit der auszufOhrenden 
Stiicke oder Gegenstande. ss 

Um das erfindungsgem^Be Verfahren zu er- 
lautem, insbesondere bei klarer Abgtenzung 
gegenUbet dem Ver&hren der Autofrcttage, 
sei es im Folgendcn an Hand einer Reihe, in den 
Zeichnungen schematisch dargestellter Aus* 9o 
fiihrungen erlautert. 

Fig. 1 zcigt einen Qucrschnin durch zwd 
rohrformige Elcmcntc I und 2, die teilweise 
ineinandcrsccckcn und die in dcr einen Halftc 
vor dcr Anwcndung des Verfahrens und in dcr 95 
andcrcn Halftc nach desscn Anwendung darge*- 
stcllt sind. Die Bcschaffcnheit dcr Rohrelemente 1 
und 2 ist derart, dafi ihre aneinanderstofienden 
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Rahmens crfolgi durch die Schwcrc odcr untcr 
Icichicm Druck. Wcnn dcr Rahmcn gefiiUt und 
untcr Druck gesctzt isc, mu0 nur noch jeac 
Flussigkeitsmeoge zugefuhn werdcn, die vod dcr 

i Vergro&ning cfcs Volumcns an den Vcrbindungs- 

stcUcn dcs RahmcDS herriihit, abcr nur cinen 
Bruchtcil von Kubikzcniimctcm bctragt. Dcr 
zur Durchfuhrxing der Aucofrcttage crforderlichc 
Druck kaxm ctwa 2000 kg lent* betragcn. Es wird 
10 also Qotig scin, cin widcrstandsfahigcs Gerat 
hcrzustellen, umsomehr als die Arbeit aus Grunden 
der Erspamis sehr rasch durchgefuhrt werden 
xnufi. 

Die Erfindung erstreckt sich tiicht nur auf 
15 Rahmcn von Fabrradein, sondern audi auf alle 
andereo, durch Autofrettagc crzcugtcn Rohr- 
zusammensctzungcn beiiebiger Abmessung und 
Ausbildung bei verschiedeosten Querschnitts- 
formen der Rohre. 
30 Das Verfahren gemafi der Eifindung isc sdbst- 
verstindlxch anwendbar ohne Rucksicht auf die 
Fonn \uid Bestimmung der WerkstQcke und 
auch ohne Rucksicht auf die Form und die 
Anzahl der ortlichcn Deformationen des einen 
25 und/odcr dcs andcren Rohres odcr dcr aneinander- 
zuschlieBenden rohrformigen Elemente. 

PATENTANSPROCHE : 

1. Verfahren zur Verbindung rohrformiger 
StQcke, dadurch gekennzeichnet, dafi die zu ver- 



bindenden Rohrelemente (1^ 2} teilweisc axial 
ineinandergeschoben und die so vereinigien so 
hohJcn Eicmente in einen widerstandsfihigcn 
zweiteiligen Fonnblock (3) gelegt werden, der 
an den Verbindungsstellen der Rohrelemente 

um dicsc freie Raume (4) belafit, die es den 
korrespondicrenden Teilen der Rohrelemente 3s 
gestattcn. sich in begrenzteni Ausmafi zu defor* 
mieren, wonach in die hohlcn Elemente eine 
Fiiissigkeit eingefiihrt wird, die bei dcr Aus- 
trdbung der cingeschlossenen Luit mitwirkt und 
unter hohen Druck gesctzt wird» der dem inneren 40 
Rohrlement (I) cine bleibende und dcm ftufieren 
Rohrelement (2) eine elastische Deformatioii 
enei}t> worauf schlieBlich der genannte Inaen- 
dnick durch Ausleeren der Flussi^it aufgehoben 
wird. 4s 

2. Rohrverbindung, hergcstellt nadi dem Ver- 
fahren gemifi Anspruch 1, dadurcfa gekenn- 
zeichnet, da6 zwischen die mit leiditer Reibung 
ineinandergeschobencn Enden der Rohrc cin 
plastischer odcr dastisdicr Dichtungstcii so 
(Tlippcl 16) cingefiigt isL 

3. Rohrverbindungen nach den Anspruchen 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die in die 
Bohrung der Anschlufistucke (8^13 und 15) 
cingefiigten plastischen oder elastischen ss 
Dichtungstcile (l»Iippel 16) xnit cincr Sdiulter 
bzw. cmem Ringwulst (17) versehcn sind, 
an weiche der Rand des eingesteckten Rohics 
stdfit. 
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